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驱动程序

C158是一种即插即用的USB装置，包含一个专用的驱动程序。

应用程序接口 （API）

C158包含一个用户友好的应用编程接口，文件资料配备齐全。该接口支持

所有C158模块的核心功能以及许多更高级别的配置。

C158-01
DIMENSION
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应用介绍一：视觉复核计数以及箱体计数系统

视觉检测系统友好人机

实物黄金数量复核检测系统。

适用于配送中心计数、复核、验收环节的自动点数

界面

APPLICATIONS CASES
应用案例
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应用介绍三：视觉字符识别系统（OCR)

图一：高速相机拍照OCR识别，在高速
分拣机或者皮带线上输送读取时候用于
OCR字符识别或者是自动补码或者文字
识别功能。

图二：带字母、数字的混
合条码识别、OCR识别。

图一

图三

图二

图四

图三：OCR字符识别以及条码
阅读双功能系统，客户难点，
需要后台切割图片，同一鞋
盒上的商品码和物流码需要
绑定，防止串货，不能绑定
错误。用于服装鞋服类应用

图四：泰文识别并翻译成英
文或者客户需要的语言，同
时需要解决机器语言以及字
库；应用于国外自动识别收
费、国外物流OCR识别

应用介绍二：视觉体积测量及箱型判定系统

左图为体积测量系统人机界面，区别于传统的激光测量系统，系统硬件更加小巧，简单易于部署，测量精度高，

部署简单，维护便捷，查找问题快速，通常远程即可解决

采用相机后，测量精度大幅度的增加，并减轻了颜色对其的干扰。人机界面优化且简单明了；系统开发周期快，
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应用介绍四：视觉引导

车辆电池检测

准确检测车辆到位，并精确
标定车辆电池位置和中心点
坐标，可根据需要给出实际
的X、Y、Z及偏转角度坐标
（六轴向坐标）

应用介绍六：视觉无序抓取

箱子识别，判定抓取顺序，提供抓
取中心点X、Y、Z坐标值以及偏正角度
值，为机械臂提供优先抓取顺序。

左图：无序抓取系统人机监测界面
可提供坐标值、偏转角度选择，为协作
机器人或多坐标机器人提供引导位置坐
标，亦可实时修正坐标值

药盒实物标定图
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